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REPUBLIQUE FRANCAISE ‘

MINISTERE DE L'INDUSTRIE

DIRECTION DE LA GUALITE Paris, le 9 9 AVR. 1882

ET DE LA SECURITE INDUSTRIELLES 99. rye de Grenelle - 75700

Tél, : 558
Services de sécurité industrielle
A;pa geils 2 pression
omM-T/P Le chef du service dsgs apparesils
H§1 8 0 4 2 . & pression
&
Messieurs les directeurs interdépartezmentaw
de 1'industrie !

OBJET : Etat cescriptif des appareils 3 pression de vaneur scumis aux
dispositions du décret du 2 avril 1826 et des appareils & pres-
sion de g2z soumis aux dispositions de l'arrdté du 23 julllst
1943. Documents & Jjoindre 3 l'état descriptif ou 2 tenir 3 la
disposition ces agents de la DII.

Je vous ai acressé par lettrg DM-T/P n® 17105 cu 25 anit 1220
un exemplaire de moddle d'étet descriptif des appereils 2 pression de
vapeur scumis eux dispositiorns du décret du 2 avril 1828 et ges appa-
reils & pression de gaz soumis aux dispositicns de l'arrsid e 23
Juillet 15843 ainsi gus divers documents connexes.

L'expérisnce acguise depuls cettes date et des réfls
engagées par ailleurs ont falt epparaitre la nécessitd cde T
1'ensemble ce ces documents.

J'al l'henneur de vous adresser ci-joint un exemplaire des
documents ainsi remaniés et saisis cette occasion pour vous rappeler
certaings des cbservations de ma lettre prcc‘tee drandt 1380, dont i
me semble gu'elles n'ont pas toujours &té suffisamment mises 3 profi
dans la pratigus.

tt‘ bt

Le modele d’état descriptif proposé doit &
un guide pratique et non comme un imprimé dont la pr
est imposéa. :

I1 sult de 13 gue chaque constructeur peut, avec votrs accard,
avepter ce mod2le <'une part en adoptant la présentation le plus aspro-
priée a chacun des types d'appereils fabriqués, d'sutre part =n la
gimplifiant, ¢'il vy & lisu, en foncticn da la constitution de ces agpa-
ilg,mais 11 eat néanmoins indispensable qu'au moins les donnéss dont
incication est prévue cans le modéle d'état descriptif figurent tien
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cans 1’stat adepté per le constructeur, pour autaent gue la constitution
des appareils le nécessite, et dans 1'ordrs mdme gul @ 8té retany ~ans

le modéle proposé.

Inversement, rien ne s'cppose & ce gue soif exigd , pour
certains appareils particulisrs, par gxemple ceux qui porifent un cou-
vercle a8 farmeture rapide, davantage gue cg gue prévoit le modéls.

Enfin, il n'y a pas d'inconvénient a accepler que soit 3tapli,
pour des appareils identigues fabriqués 3 la suite, un dossisr type
auquel il sera falt référence gcans 1'&tat descriptif de chegue apparsil.

J'attire également votre attention sur le fait que l8s documenz
BN Cause he SoNt pas Congus pour couvrir la totalitzé du champ d'apsclicasc:
de la réglementatiocn frangaise des appareils & pression et qu'en conségus
certains d'entre eux ne saurazient s'appliquer convenablement aux canalisa
tions, extincteurs d'incendie et générateurs d'acétylans.

J'adresse copie de la présente letire 3 Monsieur 1o président

du Syndicat national de la chaudronnerie, de Ia télerie et de la Tuyautsrie

indusirielle.

Y ll!
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MODELE D'ETAT DESCRIPTIF POUR LES APPAREILS A PRESSION DE VAPEUR SOUMIS

AU DECRET DU 2 AVRIL 18925 ET POUR LES APPAREILS A PRESSION DE GAZ S0UMIS

A L'ARRETE DU 23 JUILLET 1843, AVEC SES ANNEXSS 4 A 4,

Annexe 1 Caractéristigues des métaux utilisés (piéces participant 3 la
résistance de l'appareil a la pression ou assemblées par sou-
dage & une partle de l'appareil soumise a’la pression).

Annexe 2 Résumé du calcul ces parties de l'appareil participant & la
résistance & la pression. -

Annexe 3 Qualification des modes vpératoires de soudage.

Annexe 4 Contrdle des assemblages soudés,

LISTE DES DOCUMENTS A JCINDRE A L'ETAT RESCRIPTIF

Medele de certificat d'exécuticn des opérations de soudage conformément
& un ou plusieurs modes opératoires gualifiés,

Modele d'attestation de possibilité d'emplol dans le pays d'urigine.l

Modgle de certificat de vieite de l'appareil avant l'énrsuve.

LISTE DES DOCUMENTS A TENIR A LA DISPOSITION DES AGENTS DE LA OIRECTION
INTERDEPARTEMENTALE DE L'INDUSTRIE AU PLUS TARD LORS DE L’EPREUVE,

Nota : 1} Les unités utilisées dans 1'état descriptif, dans les documents
qui lui sont joints et dans les documents tenus & disposition
colvent 8tre conformes au systeme légal (décret du 4 décembre
1875 publigé au J.o. du 23 décembre 1875).

On adeoptera, par souci de simplificaetion :

- comme seule unité de pression le bar,

- comme seule unité de contrainte le newton par millimetre carré
{ou mégapascal) :

2} Tous les documents fournis doivent Btre rédigés en langue frangaise.
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MODELE D'ETAT DESCRIPTIF

des APPAREILS A PRESSION DE VAPEUR
soumis au déeret du ¢ aunil 1974

- ) et des APPAREILS A PRESSION DE GAZ
’ ‘ soumis & L'annlrE du 13 juillet 1943

CONSTRUCTEUR (nom et adrssse)

LIEU DE FABRICATION BN
ANNEE DE FABRICATION

N° DE FABRICATION

PLANS D'EXECUTION ET DE MARQUAGE (numéros, dates et indices, 8’1l y a lieu)

DESTINATAIRE

LIEU D'INSTALLATION QU, A DEFAUT, UTILISATICN PREVUE

I - CARACTERISTIOUES DE L'APPARETL

APPAREIL A PRESSION (DE GAZ - DE VAPEUR]} (1)

1 Genre et destination
2 Type dans les fabrications du constructeur

3 Forme générale (eylindrigque, sphérigue, corique, parailélépipédique,...} et
mode de fabrication . _

4 Position d'utilisation
5 Désignation du ou des fluides susceptibles d'y &tre ccntenu§
€ Pression de caicul - bar ‘
7 Timbre (appareil 3 pression de vapeur] bar
- S Prassisn d'Sprsuvas © bar

8 Volume intérieur (ou contenance)

10 Température de service minimale : °c
maximale : °C
11 Température de calcul °c

12 Cimensions hors tout de la partis sous pression
13 Surface de chauffe (générateurs)

14 Production horaire (générateurs)

{1) Porter la mention appropride.



II - DESCRIPTION DE L'APPARECIL {avec l'accerd de la direction interdépartemsntale
de l'industrie. le constructeur peut ne menticnner
dans cgtte partie gue les renseignements gqui n'ap-~
paraissent pas clairement 3 la lecture des plans
joints]).

A - PARTIE COURANTE.

1. Forme de la section [cylindrigue., 3 simple ou double enveloppe,
coniqus
sphérigue
parallélépipédique
faisceauy tubulaire.
autre a préciser)

2. Nombre d’'éléments constituant la partie courante :
3. Pour chaque £lément indiquer :

leg dimensions -

1'épaisseur calculée

la surépaisseur de corrosion cholsie

1'épaisseur minimale adoptée

le métal constitutif : nature
désignation {normalisée ou autre)
type de produilt (laminé, forge, moulé)
srovenance .

B - FONDS ET PLAQUES TUBULAIRES

1. Fonds en anse de panier

- e L L -

1.1 Fonds & grand rayon de carre conformes & la norme NF E 81-102

rovenance,
mode de fabricatisn,
désignation suivant la norme,
. nombre d'é&léments constitutifs,
épalsseur celculse,

surépalsseur de corrosion cheisis,
épaisseur minimale adopiée.

1.2 Autrss

Provenance,

mode de fabrication,

nombre d'éléments constitutifs,
“diamgtre extérieur,

rayon intérieur de ia calotte sphérigue,
rayon de carre,

fléche intérisure,

épalsseur calculée,

surépeaisseur de corrosion,

épaisseur minimale adoptée,

métal constitutlf (natubte et désignation]




2. Fonds slliptiques
2.1 ?onds confofmes a ia narme NF E 81-103.

- . Provenance,
' mode de fabrication,
désignation suivant norma, .
nombre g'éléments constitutifs,
épaisseur caloulée,
surépaisseur de corrosion choisie,
épaisseur minimale adoptée.

2.2 Autres *

Provenance,

mode de fabricatlon,

nombre d'éléments constitutifs,

diamétre extérisur,

fléche intérisure,

épaisseur calculéde,

surépaisseur de corrosicn choisie,
&paissaur minimale adoptés,

métal constitutif {(nature et désignation].

3. Fonds hémisphérigues - Fonds plats - Plaques tubuylaires

Provenance,

mode de fabrication,

nombra d'éléments constitutifs,

diamétre extérisur,

épaisseur calculéde,. . o
surépalsseur cde corrosion chciﬁia,
épaisseur minimale adoptée,

métal constitutif (nature et désignationl.

f, - TUBULURES - PIQUAGES - BRIDES - PIECES RENFORTS D'ORIFICE - SUPPORTS:
Nembre et position sur l'appareil,

gimensions [(le cas échéant, par référence & une norme),
métal constitutif (nature, :désignatiaonl.

- N - DYECES NE AN NNNERTE - TIRANTS - TIRER FNTRFTOATRFS. - FRETTFR
Nombre et position sur l'apparsil,
dimensions,
métal constitutif (nature et désignation],
le cas échéant, référence de 1l'accord préalable prévu par l'article
{§ 2] de 1'arrdté du 24 mars 1978 modifié relatif au soudage.
s'1l y a lieu, mode de frettage utilisé,

couple maximal de serrage {pour les assemblages vissés].

o/
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E ~ SOUFFLETS DE DILATATION

Nembre,

nom du fabricant et lieu de fabrication,

caractéristigues principales (nombre d'nndes, nombre de couches,

forme des ondes, nature des renforts .

. 5'11 y a lieu},

métal constitutif (nature et désignation),

nombre et amplitude des cycles de déplacement pour lesquels a &ta

donnée la garantie du fabricant,

le cas échéant, référence de l'accord préalable prévu par 1'article

3 (% 2) de 1'arrété du 24 mars 1878, .

le cas échéant, justification du respect des dispositions de }'arti-

cle 4 (§f 3) de l'arrété du 23 Juillet 1§43.

F - REVETEMENTS INTERIEURS ET REVETEMENTS EXTERIEURS (sauf dérogation, ces
revétements sont appliqués aprés 1'éprauvel.

G - SOUDURES EXECUTEES A TITRE PROVISOIRE SUR L'APPAREIL

“III-- CARACTERISTIQUES CHIMIQUES ET MECANIQUES DES METAUX UTILISES

Voir 1l'annexe 1.

IV - SOUDAGE

4.1 Ceoefficients de soudure

Appareils portant des assemblages soudés bout 2 bout entre pidces en acler, -

- s

- Coefficient de soudure de 1'appereil (coefficient commun aux assem-
blages soumis 2 1'article § do l'arcdté du 24 mars 1878 et participant
¢ la résistance de 1'appareil & la pression).

SANS 0.7 g.,85 1

- Coefficient de soudure des assemdlages bout a bout soumis & l'article
B de l'arrété du 24 mars 1378 at ne participant pas & la résistance de
1'appareil & la pression.

Autres appareils

Coefficlents de soudurs des assemblages bout & bout soumis & llarti-
cle 6 de l'arreté du 24 mars 1978. '

4.2 Qualification des modes opérataires de soudage.
Voilr l'annsxe 3.
4.3 Contréle des asssemblages soudés.

Veir lfannexe 4,
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¥ - TRAITEMENTS THERMIQUES . , . =5 -

Naturs des traitements st veleurs ds Eegrs ptincipaux paramdtres.

VI - ORIFICES DE VISITE ET DE NETTOYAGE
Nombre, ’ .

emplacement,
dimensions.

VII - MARQUES D'IDENTITE

Appareils A pression de paz

Les marques d'ldentité suivantes sont portées par l'appareil dans le
métal meme

Ou sur une plagus conforme & la norme NF E 86-020 ou & une norme
definissant les plaques d'appareils de type particulier {réservoirs de la
nom du constructeur, SNCF, ... )
lieu de fabrication,
année de fabrication,
rnumére de fabrication,
volume intérieur, - )
pression de premigre épreuve : PE bars {suivie des la lettre "D"

pour les réservoirs & air comprimé conformes & l'arrsté du 3 octobre 1988)
{pour les appareils fixes ou mi-fixes) pression de calcul : S...bars

Nota : 1) Certaines bouteillez mobiles sont soumises 2 ges régles perticuliires
en application des arrétés du 26 octobre 1881, 21 décempbre 1881 et
S février 1882.

2) Les récipients d'acétyléns d'un type agréé sont soumis 2 des exigences
supplémentaires (article 21 - §4e de 1'arrété ﬁu 23 Juillet 1843).

Apparells & pression de vapeur

' Les margues d'identité sulvantes sont portées par l'appareil sur une glagus

nom du constructeur,
lieu de fabrication,
numéro de fabrication,
année de fabrication.

L'appareil porte en outre...médailles de timbre indiquant 1la pressidn
effective [(...bars) gue la vapeur ne doit pas dépasser.

VIII ~ MARQUES DE SERVICE {pour mémaoire)

L.es appareiis 3 pression de gaz portaront en service les merqbes prescriias
par l'article 10 et, pour les récipients d'acétyléne d'un type agréé, par
i'article 21 (f 4d) de 1'arradté du 23 juillet 1943 modifié.

Je soussigné, ' constructeur, certifis que 1l'apparell ci-dessus
décrit a été exécuté conformément aux dispositions réglementaires en vigueur
et aux indications du présent état et des documents et plans gqui lui sont
annexés.,

-

Fait 8 vevevees 18iveas

Le constructeur
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‘. Avril 1982

DOCUMENTS A JOINDRE A L'ETAT OESCRIPTIF

NG

DESIGNATION

_24 mars 1878 {le cas échéant}.

Plan{s)] d'exécution de'l'appareii (11(s) doit (goivent) Btre assez détaills(s)

pour permetirs de juger de la conformité des dispositions constructives
retenues aux prescriptions de l'annexs I & l'arrété du 24 mars 1978 modifisd)
plan de marquage et plans ciltés dans les annexes 1 & 4.

Note de calcul des différentes parties de 1'appareil suivant code accepté
en France (sauf pour les bouteilles scumises au régime particulier de l'arrats

du 26 octobre 1968 et pour les récipients soumis 3 l'arrétsé du 21 décembre
18811},

Certificat d'exécution des opérations de soudage conformément 3 un ou plu-
sieurs modes opératoires qualifiés.

Pour. les assemblages de pi2ces en acler exécutés aar fusion et de coefficient
de soudure &gal & 1 :

. spécificatiors de commande des produits,
4 P.V. de réception ou C.C.P.U. (of. NF A 03-118].

{tous ces documents doivent falre référence & la norme de prcduit utilisée et,

s'il y 2 lieu, & la décision d'homologation de 1'acisrie en application de
1'article 1er de 1'arrdté du 16 décembre 1380).

Pour les assemblages de piléces en acier gxscutés par fusion et de "cef*icient

de soudure tgal & 0,88 : - e

. relevé de contrdle ou document Sguivalent {cf. NF A (3-118].

{les produits correspondants doivent Btre définis par une norme ou une
‘spécification preévoyani explicilement leur emplol dens la construction
d'appareils & pression).

Accords préalables prévus par les articles 3 15 et 20 de l'arrétsd du

Autrass justifications prévues par l'arrété du 24 mars 1878, notammeni pér
ses articles 18 (§ 2) et 19 (§ 2) et par lss parsgraphes 3.1, 3.3, 4.2,
Bc, 7.4 de son annexe I {ls cas échéant).

Attestation de possibilité d'emplel dans le pays d'origine [(pour les
appareils congtruits & 1'é&tranger] et documents annexes prévus par cette
attestation.

Certificat de visite de l'appareil avant 1'épreuve.
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CONSTRUCTEUR

appareil n®

plans d'exécutiocn n®°

ATTESTATION DE POSSIBILITE D'EMPLOI
DANS LE PAYS D'0ORIGINE

Je soussigné (organisme de contr&la officiel) certifis que l'appareil & pression
ci-dessus désigné,

construit par dans son usine de

gt desting 3

{1)est conforme & la réglementation relative aux appareils 3 pression en viguseur
dans le pays suivant : (2)

{1)n'est pas soumis & uns réglementation relative aux appareils & pression dans le
pays sulvant : (2}

J'atteste que cet appareil.

{3la subi tous les contréles prévus par ladite réglementation et
pourralt 8tre mis en services dans le pays précité

sans restriction d'emploi autrs que celles gui figurent dans. 1'état descriptif
8t sans avoir & subir de contrdles supplémentaires.

(33C1«Jdint cople des documents attestant 1l'exécution de ces contréles.

Fait a .le
L'organisme de contréle officiel

VU

A .le
JT) Le constructeur
o ' (1) barrer la mention inutile )
{2) pays d'origine (éventuellement subdivision
administrative de ce pays) :
(3} barrer cette ligne lorsqu'elle es:t sans objet.



CONSTRUCTELR

appareil n°

plans d'exécution n°S

CERTIFICAT D'EXECUTION DES OPERATIONS OE SOUDAGE
CONFORMEMENT . A UN OU PLUSIEURS MODES CPERATOIRES QUALIFIES
{articles 9 gt 16 de l'arrétsé modifié du 24 mars 1578)

Je soussigng constructeur (ou réparateur].
certifie que pour l'appareil ci-dessus désigné

1° - tous les assemblages soudés participant 3 la résistance de 1l'appareil &
la pression et visés par l'article 16 (§ 2} de l'arrété du 24 mars 1878 ont été
exécutés suivant le ou les modes opératoires qualifiés par 1° {les} organisme{s]
agrééfs) ci-aprés désignéls).

2% - les autres soudures, méme provicoires, soumises & 1'applicaticn de
1'arrété ont £té exscutfes sulvant un ou plusieurs modes opératoires ayant
falt l'objet d'une gualification prealable par mes zoing en application de

-1 articlas 8 de 1'arrété ; - .

Fait 2 o ,le

Le constructeur
{ou le réparatsur)

TOUTES LES PIECES JUSTIFICATIVES DES MENTIONS ATTESTEES PAR LE PRESENT CERTIFICAT
DOIVENT ETRE TENUES A DISPCSITION AU PLUS TARD LORS DE L'EPREUVE.
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CONSTRUCTEUR

apparegil n®

plans d'exécution n°®

CERTIFICAT OE VISITE DE L'APPAREIL AVANT L'EPRELVE

{article 38 du décret du 2 avril 1826)
(article 3 du décret du 18 janvier 1943}

Je soussigné (nom et qualité)
certifie avolr visité intérieursment et extérieurement dans toutes ses varties,

tant en cours de construction qu'aprés son achdvement, l'appareil ci-dessus visé.

J'al. constaté gque cet appareil est construit dans ses différents é&léments, et
cans 1'assemblage de ces éléments entre eux, sans géfaut ni malfacon.

Cat apparsil peut en conséguence &tre soumis & 1'épreuve hydrauligue réglementaire.

Fait 2 e

A ;18

Le constructeur




